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Abstract: More than half of fishery waste is scallop shells and the effective use of them is already 

established. However, the effective way of using surf clam shells has not been found yet. In the past 

researches, the mortar with baked shells of surf clam expanded. When the same experiment was 

conducted with scallop shells, it caused the difference of the amount between scallop shells and surf 

clam shells. As a result, it was found that the mortar with surf clam shells expanded more than that with 

scallop shells. 
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図-1 粉末 X線回折の結果 
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2. 実験概要 

2.1 焼成貝殻粉末の製造方法 

75 m
SP HP 1000 1

SP HP

2.2 使用材料および配合 

( 3.14g/cm3) ( 2.77g/cm3 1.96%)
HP( 2.95g/cm3) SP( 3.05g/cm3) 5% 10%

15% ( SP5 SP10 SP15 HP5 HP10 HP15)
表-1

2.3 実験方法 

JIS R 5201 40×40×160mm 24 20

50 m

(a) 無焼成 SP (b) 無焼成 HP 

50 m

(c) 焼成 SP 

50 m

(d) 焼成 HP 

50 m

写真-1 焼成前後 SP および HP の SEM 画像

表-1 配合表 

写真-2 長さ変化試験装置 

W/C
(%) (g) (g) (g) (g) 

N

50 218 

436 0 

1113 
HP5,SP5 414 22 

HP10,SP10 392 44 

HP15,SP15 370 66 
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3. 実験結果および考察 

3.1 圧縮強度 

7 図-2
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3.2 示差熱熱重量分析(TG-DTA)  
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3.3 粉末 X線回析(XRD) 
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図-2 材齢 7日における圧縮強度

膨張により、供試体

が崩壊した。
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図-3 材齢 7日におけるモルタルの 

Ca(OH)2の含有量 
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3.4 初期膨張量の定量評価 

 図-5

425mm

4~5
N

SP10 N

HP10
1

CaO

 HP15 SP15
SP15 HP10

HP15 1

HP SP

4. まとめ 

 

(1)

(2) TG-DTA 10% Ca(OH)2

X 18
(3) 10%

10% 15%
2mm

参考文献 

1) HP 2012 5  9
http://www.pref.hokkaido.lg.jp/sr/ssk/hasseijyoukyou.htm 

2)
20 pp.519-522 2011.

3)
23 68 E-10  2012 

4) pp.90-91 2011 10

0 20 40 60 80

C
o
u
n
t

角度(2θ)

Ca(OH)2

N
SP5
HP5
SP10
HP10
SP15
HP15

図-4 材齢 7日におけるモルタルの XRD 結果
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図-5 長さ変化の測定結果
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